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PRODUCTOS ESPECIALES

Productos Especiales
Hechos Sobre Pedido

Sprocket hipartido S820 Maza ajustable Caja especial para
con huje taper rodamiento

Los sprockets Martin serie 800 de semi-acero estan La linea mas completa de
disponibles para satisfacer todas sus necesidades ruedas locas
de cadenas de tablillas

Hierro colado

Plasticos moldeados por inyeccion y
plasticos maquinados

-

Metal sinterizado
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Tipo Buje de Bronce

Sprockets Idler

Tipo Cojinete de Bronce

Tipo Rodamiento de

Sprocket Idler o Ruedas Locas con Buje de Bronce
1" No. Niimero de Tamaiio de D.E Barreno LTB sin Peso
de Dientes Parte Cadena T Piloto Rodamiento Ib
20 31E20 35 2.6 5 .75 46
15 41E15 41-40 2.65 5 .75 5
[ 15 51E15 50 3.32 5 .75 7
| J 14 61E14 60-60H 3.74 5 .75 .92
S 1e Los sprockets idler o ruedas locas arriba mostrados tienen buje de bronce sinterizado impregnado de aceite, montados en
T j cojinetes de acero. Velocidad méaxima de la rueda loca: 2500 RPM. Carga radial méxima de 50 Ib.
\ Dimensiones en pulgadas.
- 5
Sprocket Idler o Ruedas Locas con Cojinete de Bronce
R No.de | Niimerode Tipo de Ta':;:"o DE Barreno LTB sin Largo w Diametro | Peso
w Dientes Parte Rodamiento Cadena " | Piloto | Rodamiento | Total de Maza Ib
5 35BR15 1/2 Bronce 35 1.99 5 .75 94 | 168 1.35 .30
21 35BR21 7/8 Bronce 35 2.1 .875 .88 1.06 | .168 2 .75
< 13 41BR131/2 Bronce 41 2.33 5 .88 94 | 227 1.56 .50
[g w 19 41BR197/8 Bronce 41 3.29 875 1 1.06 | .227 2.5 1
D.E E = E 13 40BR13 1/2 Bronce 40 2.33 5 .88 94 | 284 1.56 .50
\ E == 19 40BR19 7/8 Bronce 40 3.29 .875 1 1.06 | .284 2.5 1.25
< 13 50BR131/2 Bronce 50 2.91 5 .88 94 | .343 1.87 .90
17 50BR17 7/8 Bronce 50 3.72 .875 1 1.06 | .343 2.62 1.50
15 60BR15 7/8 Bronce 60 3.98 .875 1 1.06 | .459 2.62 1.75
17 |60BR1711/8 Bronce 60 446 | 1.125 1.25 1.56 | .459 3.25 2.75
LJ 15 [80BR1511/8 Bronce 80 5.3 1.125 1.50 1.56 | .575 35 4.25
LARGO Los modelos con barreno de 7/8"y 1-1/8" tienen ranura de lubricacién de doble anillo. Dimensiones en pulgadas.
TOTAL
Capacidad de Carga Radial en Libras a Varias Velocidades
Rodamiento de Agujas
Tamaiio de RPM
Rueda 100 500 1000 1500 2000 2500
Barreno de .5" 1021 630 512 453 416 389
Barreno de 1" 2751 1698 1379 1221 1120 1048
Barreno de 1.5" 6306 3891 3160 2798 2567 -
Las capacidades mostradas se basan en un promedio de vida del rodamiento de 2500 horas.
Sprocket Idler o Ruedas Locas con Rodamiento de Agujas
Agujas Dientes Endurecidos
No. de Niimero de Tipo de Tar::ﬁu D.E Barreno | LTB sin Largo w Diametro| Peso
LARGO TOTAL Dientes Parte Rodamiento Cadena “=" | Piloto |Rodamiento| Total deMaza| Ib
LTB
W 19 25NB19H 1/2 Agujas 25 1.65 5 75 .75 i 1.22 A
13 35NB13H 1/2 Agujas 35 1.75 5 .75 .75 168 1.18 2
19 35NB19H 1 Agujas 35 2.47 1 1 1 .168 1.84 5
19 41NB19H 1 Agujas 41 3.29 1 1 1 227 2.5 1
19 40NB19H 1 Agujas 40 3.29 1 1 1 .284 2.5 1.1
=) ui 17 50NB17H 1 Agujas 50 3.72 1 1 1 .343 2.25 1.3
E E < a 17 60NB17H 1 Agujas 60 4.46 1 1 1 .459 3 2.6
= § s 13 80NB13H 1 Agujas 80 4.66 1 1.25 125 | .575 2.63 2.9
1 B 11 |100NB11H 1 1/2|  Agujas 100 5.01 15 1.88 1.88 | .692 3.56 3.6
11 |120NB11H 1 1/2|  Agujas 120 6.01 1.5 2.13 213 | 924 3.56 7
11 |140NB11H 11/2|  Agujas 140 7.01 15 2.25 225 | .924 425 1.9
9 160NB9H 1 1/2 Agujas 160 6.7 15 2.25 225 |[1.156| 3.63 9.6

Dimensiones en pulgadas.
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PRODUCTOS ESPECIALES

Sprockets Idler

0 Ruedas Locas
Sprockets Idler o Ruedas Locas con Rodamiento de Bolas Tipo Rodamiento de
Dientes Endurecidos Bolas
Dioes | " ivecor | Pamn | Rodamiento | cadens | DE | e | sinodamionio |  LarwoTolal | w [ P
20 25BB20 3/8 * Bola 25 1.73 394 11 35 Rl A
19 35BB19H 3/8 Bola 35 247 394 .38 .38 168 35
19 35BB19H 1/2 Bola 35 247 51 48 12 168 35
20 35BB20H 35BB20H 5/8 Bola 35 259 638 48 72 168 38
18 41BB18H 1/2 Bola 4 3.14 51 48 72 227 51
18 41BB18H 5/8 Bola 4 3.14 638 48 72 227 51
17 40BB17H 40BB17H 5/8 Bola 40 297 638 48 12 284 52
18 40BB18H 1/2 Bola 40 3.14 51 48 72 284 53
18 40BB18H 40BB18H 5/8 Bola 40 3.14 638 48 12 284 53 w
25 40BB25H 5/8 Bola 40 4.26 638 48 72 284 9 m
35 40BB35H 5/8 Bola 40 5.86 638 48 72 284 1.77 J
48 40BB48H 5/8 Bola 40 7.93 638 22 72 284 | 3.37
15 50BB15H 50BB15H 5/8 Bola 50 3.32 638 48 12 343 75
17 50BB17H 1/2 Bola 50 3.72 51 48 72 343 78 AN
17 50BB17H 50BB17H 5/8 Bola 50 3.72 638 48 72 343 78 f
25 50BB25H 3/4 Bola 50 | 5.32 75 59 61 343 | 166 BARRENO
39 50BB39H 3/4 Bola 50 8.12 75 32 .61 343 | 4.09 ‘ ‘
12 60BB12H 5/8 Bola 60 3.25 638 48 72 459 12 D.E.
13 60BB13H 60BB13H 5/8 Bola 60 3.49 638 48 12 459 76
15 60BB15H 1/2 Bola 60 3.98 51 48 72 459 1.06
15 60BB15H 60BB15H 5/8 Bola 60 3.98 638 48 72 459 | 1.06
17 60BB17H 5/8 Bola 60 446 638 48 72 459 11
12 80BB12H 80BB12H 3/4 Bola 80 433 75 59 61 575 15

LTB
Nota: la tolerancia para el barreno piloto de 0.394 es de +0.000 a -0.0003; para el barreno piloto de 0.510 es de +0.005 a -0.000; para el barreno piloto

de 0.638 es de +0.005 a -0.000; para el barreno piloto de 0.750 es de +0.005 a -0.000. Las partes descontinuadas seran reemplazadas con el nimero
de catdlogo cuando se agote el inventario.
* Dientes no endurecidos.

Tipo Rodamiento de Bolas

Sprockets Idler o Ruedas Locas con Rodamiento de Bolas . 1.
Dientes no Metalicos

Dientes no Metalicos

No. de . Tipo de Paso de Barreno LTB Peso
Dientes Nuero de Parts Rodamiento | Cadena L Piloto sin Rodamiento Largo Total L Ib
17 40BB17NM 1/2 Bola 40 2.97 510 0.72 72 284 24
18 40BB18NM 5/8 Bola 40 3.14 638 0.72 72 .284 .23
17 50BB17NM 1/2 Bola 50 3.72 510 0.72 72 343 .29
18 50BB18NM 5/8 Bola 50 3.92 638 0.72 72 .343 .29
15 60BB15NM 1/2 Bola 60 3.98 510 0.72 72 459 .32
16 60BB16NM 5/8 Bola 60 422 638 0.72 72 459 .33
12 80BB12NM 3/4 Bola 80 4.33 750 0.96 61 575 44
Nota: La tolerancia para el barreno piloto de 0.510 es de +0.005 a -0.000; para el barreno piloto de 0.638 es de +0.005 a -0.000; para el barreno
piloto de 0.750 es de +0.005 a -0.000. LTB
w
Capacidad de Carga Radial en Libras a Varias Velocidades P
Rodamiento de Bolas
RPM
Tamaiio de Rueda
100 500 1000 1500 2000 2500 BA}!RENO
Barreno .375' 620 363 288 252 229 212 D.E.
Barreno .5"y .625" 800 460 360 320 290 270
Barreno .75" 1290 755 600 523 478 440
Las capacidades mostradas se basan en un promedio de vida del rodamiento de 2500 horas.
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Sprockets Idler

Superficie de Buje de bronce
desgaste de acero, sinterizado,
endurecida y pulida impregnado de aceite
SPP— P |
Tensor de Cadena
(Sin el Sprocket Idler o
Rueda Loca)
No. E-5006
—] 7
O O O O QOfw
{ | v
€ 1-11/32" » ‘ ¢ 875" +‘
5-3/8" >
< 6" >
Adaptador para rueda Los pernos de sujecién Barrenos de sujecion
loca conﬁhzasrll:eno de no estan incluidos para pernos de 5/16"

Los tensores de cadena Martin son faciles de usar. Tienen todo lo necesario para que la instalacion sea rdpida y sencilla. Ahorran tiempo y dinero. No
es necesario disefiar, fabricar o ensamblar partes adicionales. EI montaje puede ajustarse a diferentes posiciones. Paralelos o a 90° con referencia a la
superficie de montaje. En voladizo o fijo en los dos extremos.

Caracteristicas de las Ruedas Locas Martin

Operacion suave, bronce sinterizado impregnado con aceite, rodamiento de uso pesado ajustado a presion en el sprocket, cojinete de desgaste de acero
endurecido. Para obtener la maxima resistencia al desgaste. La superficie interior del cojinete esta pulida para ajustarse al didmetro, lo que da como
resultado un funcionamiento libre bajo carga.

Los sprockets de acero utilizados en las ruedas locas Martin son maquinados con precision (no troquelados) de igual forma que los sprockets
suministrados por Martin para las aplicaciones de Transmision de Potencia.
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Sprockets para Cadenas
Transportadoras de Tablillas Serie 800

Sprockets Martin para cadenas transportadoras de tablillas
serie 800 fabricados con semi-acero de alta calidad

QRS®
BIPARTIDO

820 de cara con ranura
para transportadores de
cadena con trayectoria recta

815 Cara sélida con
barrenos para arillos guia
para transportadores
de trayectoria recta

PAT. # 4,964,842

Sprocket hipartido 815/820
de cara sélida y con ranura,
con barrenos para arillos guia,
de acero y de plastico

821 Trabajo pesado para 880y 882 Uso ligero 881 para cadena de tablilla
cadena ancha ahisagrada para cadenas de tablillas flexible
para transportadores flexibles

de trayectoria recta

Los sprockets para cadena 815, 820 y 881 son utilizados para trabajo pesado. Los sprockets con nimero de dientes impar aumentan la vida Gtil de
las cadenas ya que alternan el desgaste. Se recomienda usar sprockets de 19, 21, 23 y 25 dientes. Los sprockets con ndmero de dientes par deben
recorrerse periédicamente un diente para obtener un desgaste uniforme.
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Sprockets para Cadenas
Transportadoras de Tablillas Serie 800

Sprocket Martin Bipartido QRS®

Serie 815/820 Sprockets Bipartidos
para Cadenas Transportadoras de Tablillas

Sprockets Bipartidos fabricados
en acero y materiales termoplasticos.
Nimero de dientes en existencia 21, 23, 25y 27.

El Sprocket Martin Bipartido de Reemplazo Rapido (Quick Replacement Split)
elimina el tardado y costoso desmontaje de
ejes y chumaceras para la sustitucion de sprockets desgastados, todo lo
que se necesita es una llave de tuercas.

Ventajas del Sprocket Bipartido de termoplastico QRS:
— Ligero
— Temperatura de operacion de hasta 300°F/148°C
— Resistencia en bajas temperaturas
— Excelente resistencia a aceites, grasas, jabones, y detergentes

— Gran resistencia al desgate y al impacto.

Disponibles con cara sélida o con ranura. Se incluyen tornillos y tuercas galvanizadas.

También estan disponibles los arillos guia bipartidos
(en acero al carbon y en acero inoxidable)

LN

Hecho en U.S.A. Patente # 4,964,842
Llame a su distribuidor Martin.
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Acero y Termoplastico Bipartido -
con Barreno Piloto

Sprockets Serie 815 — Acero Bipartido AL
No. de Dientes Digmetro Digmetro Barreno t
No. de Parte : Peso 1t
Reales Efectivos | dePasot | Exteriort Piloto Méximo
5.089 5.12 .75 15 5.0
URSB15A21 21 105 (12926) | (130.0) | (19) (38.1) (2.27)
5.560 5.59 .75 15 5.6
QRS815A23 23 115 (141.22) (142.0) (19.1) (38.1) (2.54)
6.032 6.07 .75 15 6.6 0.D.
URS815A25 25 125 (153.21) (154.2) (19.1) (38.1) (3.0)
6.504 6.56 .75 15 7.8
QRS815A27 27 135 (165.20) (166.6) (19.1) (38.1) (3.54)
Temperatura de operacion: de -20°F a 300°F / -28°C a 148°C.
Nota: Suministrado con opresor galvanizado de 5/16 - 18 hilos por pulgada colocado a 90° del corte.
1 Pulgadas/milimetros.

11 Libras (kg)
; Aot ; ; Cara Solida
Sprockets Serie 815 — Termoplastico Bipartido
No. de Dientes Didmetro | Diametro Barreno 1
No. de Parte . Peso t1
Reales | Efectivos | dePasot | Exteriort Piloto Méximo
5.089 512 .75 15 .94
URS815A21P 21 105 (129.26) (130.0) (19.1) (38.1) (.43)
5.560 5.59 .75 15 1.00
URSB15A23P 23 115 (4122) | (1420) | (19 (38.1) (45)
6.032 6.07 .75 15 1.10
QRS315A25P 25 125 (153.21) (154.2) (19.1) (38.1) (.50)
6.504 6.56 75 15 1.25
URSB15A27P 27 135 (16520) | (1666) | (19) (38.1) (57)
Temperatura de operacion: de -20°F a 300°F / -28°C a 148°C.
Nota: Suministrado con opresor galvanizado de 5/16 - 18 hilos por pulgada colocado a 90° del corte.
1 Pulgadas/milimetros.
1t Libras (kg)
Sprockets Serie 820 — Acero Bipartido
No. de Dientes Diametro Diametro Barreno t
No. de Parte - Peso t1
Reales | Efectivos | dePasot | Exteriort Piloto Méximo
5.089 512 .75 15 5.0
QRS820A21 21 105 (129.26) (130.0) (19.1) (38.1) (2.27) ﬂﬁ%
5.560 5.59 75 15 5.6 Jiad
QRS320A23 23 115 (141.22) (142.0) (19.1) (38.1) (2.54) o M
6.032 6.07 75 15 6.6
URS820A25 25 125 (153.21) (154.2) (19.1) (38.1) (3.0)
6.504 6.56 .75 15 7.8 Patente # 4,964,842
QRSB20A27 27 135 (16520) | (1666) | (19.) (38.1) (3.54)
Suministrado con opresor estandar de 5/16 - 18 hilos por pulgada colocado a 90° del corte.
1 Pulgadas/milimetros.
Tt Libras (kg)
— 1.6875" —
Sprockets Serie 820 — Termoplastico Bipartido —
No. de Dientes Dimetro Dimetro Barreno t
No. de Parte . Peso
Reales | Efectivos | UePasot | Exteriort Piloto Méximo i
5.089 512 75 15 94
QRS820A21P 21 105 (129.26) (130.0) (19.1) (38.1) (.43)
5.560 5.59 .75 1.5 1.00 0.D.
URS820A23P 23 115 (141.22) (142.0) (19.1) (38.1) (.45)
6.032 6.07 .75 15 1.10
URSB20A25P 2 125 (153.21) (154.2) (19.1) (38.1) (.50)
6.504 6.56 75 15 1.25
QRS820A27P 27 135 (165.20) (166.6) (19.1) (38.1) (.57)
Temperatura de operacion: de -20°F a 300°F / -28°C a 148°C. L

Suministrado con opresor galvanizado de 5/16 - 18 hilos por pulgada colocado a 90° del corte.
1 Pulgadas/milimetros

11 Libras (kg)

Las especificaciones de los arillos guia se encuentran en la pagina A-12.

Cara Ranurada
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Sprockets para Cadenas
Transportadoras de Tablillas Serie 800

Sprockets Serie 821 — Semi-Acero — Barreno piloto

PRODUCTOS ESPECIALES

No. de Dientes Diametro | Diametro Barreno t
No. de Parte i Peso
Reales | Efectivos | dePasof | Exteriort | pjjotg Maximo ul
3.125" |
62121 ’ 105 5.089 5.12 1 175 6.7 - ‘77
(129.26) (130.0) (25.4) (44.5) (3.0)
5.560 5.59 1 1.75 7
821A23 2 115 14122) | (1420) | (254 (44.5) (32)
6.032 6.07 1 1.75 7.3
821A25 25 125 (153.21) (154.2) (25.4) (44.5) (3.3) 16250 | DE
821A27 97 135 6.504 6.56 1 1.75 7.6 . .
: (165.20) (166.6) (25.4) (44.5) (3.4)
6.978 7.05 1 1.75 8.0
821A29 29 145 (177.24) (179.1) (25.4) (44.5) (3.6)
1 Pulgadas (mm) E— T
11 Libras (kg)
La serie 821 también se puede utilizar con la cadena 815H.
Sprockets Serie 880 — Semi-Acero — Barreno Piloto
No. de Dientes Diametro Diametro Barreno { 1.625"
No. de Parte A Peso 1 I —
Reales Efectivos | dePasot | Exteriorf Piloto Maximo
4.386 4.33 .75 1.75 2.8
88009 9 9 (111.40) (110.0) (19.1) (44.5) (1.3)
4.854 4.82 75 1.75 3.2
880610 10 10 (123.29) (122.4) (19.1) (44.5) (1.4)
5.324 5.31 75 1.75 3.4 D.E
880C11 B B (135.22) (134.9) (19.1) (44.5) (1.5)
5.796 5.80 .75 1.75 3.6
880C12 12 12 (147.22) (147.3) (19.1) (44.5) (1.6)
7.215 7.26 .75 1.75 4.2
880C15 15 15 (18226) | (184.4) (19.1) (44.5) (19)
* Sélido - Los otros tamafios son de rayos. o
T Pulgadas (mm) wl, [
+ Libras (kg) 625" |
-~ 1.625" -
Sprockets Serie 881 — Semi-Acero — Barreno Piloto 125"
No. de Dientes Didmetro | Diametro Barreno t
No. de Parte - Peso
Reales | Efectivos | dePasot | Exteriort | pjjotq Maximo i
5.089 5.120 .75 1.75 4.2 .
881021 21 105 (129.26) | (130.05) (19.1) (44.5) 1.9) /
5.560 5.590 .75 1.75 4.6
881023 2 115 (14122) | (14199 | (19 (44.5) 21) D.E
6.032 6.070 .75 1.75 5.0
881025 25 125 (153.21) | (154.18) (19.1) (44.5) (2.3) 4
1 Pulgadas (mm)
t1 Libras (kg)
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PRODUCTOS ESPECIALES

Sprockets para Cadenas
Transportadoras de Tablillas Serie 800

Sprockets Serie 820 — Semi-Acero — Barreno Piloto

No. de Dientes ia ia Barreno
No. de Parte Reales | Efectivos ‘I’)‘;apnal::"']f IEJ:er:liztrr: Piloto IVTéximu L
820A13B - 13 65 (giz.szag) (%.:J) (1'973?1) (;'12.;) (f:;‘)
820A158 - 15 7 gey | @2 | dey | e® | de
820A178 « 17 85 (146;.5439) (1461.27) (157)51 ) 1(;1628.;? (g:)
820A19 19 95 (1415.2305) (141311) (157)51) (:13123) (?;)
820A20 20 10 (14225249) (142264) (157)51 ) (:13123) (??)
820A21 21 105 (1528.8296) (153.(1).20) (1;51 ) (411472) (g?)
820A218 * 21 105 (1528.8296) (153.(1).20) (1;51) (623?5) (;:13)
820A22 22 " (1552.2243) (153.2.59) (1;51 ) (411472) (;13)
820A23 23 115 (154?.6202) (154.2.90) (1;51 ) (411472) (gi)
820424 24 12 (154;?262) (1542.31) (1';.51) (411217.2) (gig)
820425 25 125 (165g.3221) (1653.72) (1';.51) (5(?.8) (gii)
820A258 + 25 125 (165g.3221) (1652.72) (1';.51) ?si/y)s (i:g)
820827 27 135 (16629240) (166653.66) (1';.51) (5(?.8) (g:g)
820829 29 145 (16i€73.7284) (177'3?1) (1';?1) (55.8) (gﬁ)
82031 31 155 (178-3.5228) (179.??3) (157351) (5(?.8) (g%
82041 4 205 (2943.2568) (295'2.32) (1'57;31) (%f) 1(???

* Solido — Los demas tamaios son de rayos.

1 Pulgadas (mm)

11 Libras (kg)

El barreno maximo indicado es con cufiero y opresor estandar.

La serie 820 es con ranura. (Los barrenos para instalar los arillos guia en los sprockets de 21,23, 25y 27 dientes
se suministran bajo pedido).

Sprockets Serie 820 — Semi-Acero — Barreno a la
Medida

Pulgadas / Milimetros
No. de Parte
Barrenos a la Medida en Existencia con Cufiero y Opresor Estandar
820BS19 1" (25.4)
820BS21 1" (25.4)
820BS23 875" (22.2) 1"(25.4) 1.125" (28.6) 1.187" (30.2) 1.25" (31.8)
820BS25 1" (25.4) 1.187" (30.2) 1.25" (31.8)
820BS27 1" (25.4)

Con ranura y sin barrenos para arillos guia. Todos los tamafios son con rayos.
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Sprockets para Cadenas
Transportadoras de Tablillas Serie 800

Sprockets Serie 815 — Semi-Acero — Barreno Piloto

No. de Dientes Didmetro | Diametro Barreno t
No. de Parte ; Peso
Reales | Efectivos | dePasot | Exteriort Piloto Maximo i
3.228 3.1 .75 1.25 2.4
815A138 13 65 (81.99) (79.0) (19.1) (31.8) (1.1)
3.688 3.63 .75 1.25 3.6
815158+ 15 75 (93.68) (92.2) (19.1) (31.8) (16)
4153 412 75 111/16 47
815A17B 17 85 (105.49) (104.7) (19.1) (42.9) (2.1)
4.620 4.61 .75 1.25 31
815A19 19 95 (117.35) (117.1) (19.1) (31.8) (1.5)
4.854 4.86 .75 1.25 3.8
815A20 20 10 (123.29) (123.4) (19.1) (31.8) (1.7)
5.089 5.12 .75 1.75 46
815A21 21 105 (129.26) (130.0) (19.1) (44.5) (2.1)
5.089 5.12 .75 2.5 71
815A218 21 105 (129.26) (130.0) (19.1) (63.5) (3.3)
5.324 5.35 75 1.75 42
815A22 22 1 (135.23) (135.9) (19.1) (44.5) (1.9)
5.560 5.59 .75 1.75 5.3
815A23 23 115 (141.22) (142.0) (19.1) (44.5) (2.4)
5.796 5.83 75 1.75 4.4 < 1.6875"
815A24 24 12 (147.22) (148.1) (19.1) (44.5) (2.0)
6.032 6.07 75 2 5.6
815A25 25 125 (153.21) (154.2) (19.1) (50.8) (2.4)
6.032 6.07 75 3-3/16 9.6
815A258 25 125 (153.21) (154.2) (19.1) (81.0) (4.4)
6.504 6.56 .75 2 6.5
815A27 27 135 (165.20) (166.6) (19.1) (50.8) (2.8) D
6.978 7.05 .75 2 6.8 e
815A29 29 145 (177.24) (179.1) (19.1) (50.8) (3.1)
7.452 7.53 75 2 6.9
815A31 31 155 (189.28) (191.3) (19.1) (50.8) (3.1)
9.826 9.93 75 25 16.00
815A41 4 205 (249.58) (252.2) (19.1) (64) (7.1)
« Sélido — Los deméds tamafios son de rayos.

1 Pulgadas (mm)
11 Libras (kg) Acero
El barreno maximo indicado es con cufiero y opresor estandar.

La serie 815 es sin ranura y con barrenos para instalar los arillos guia.

— 1.6875" —|
Sprockets Serie 815 — Semi-Acero — Barreno a la
Medida
No. de Parte Pulgadas / Milimetros
Barrenos a la Medida en Existencia con Cufiero y Opresor Estandar
815BS19 1" (25.4) D.E
815BS21 1" (25.4)
8158523 875" (22.2) 1" (25.4) 1.125" (28.6) 1.187" (30.2) 1.25" (31.8)
815BS25 1" (25.4) 1.187" (30.2) 1.25" (31.8)
815BS27 1"(25.4)
Con ranura y sin barrenos para arillos guia. Todos los tamafios son con rayos.
Fundicién

PRODUCTOS ESPECIALES
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Sprockets para Cadenas

Transportadoras de Tablillas Serie 800
Sprockets Serie 882 — Semi-Acero — Barreno Piloto
No. de Parte He:l:sde DI:If‘:::ivos ‘?‘;ap';::’r:' gfe?iztrr:' Pilot: al'rem’l:liiximo Eeso
88209 s 9 (141?.8460) (‘1‘:14232) (1.;?1 ) (411472) (?:g)
882610 L 10 (1423.52“9) (‘1‘;2952.8) (1.;?1 ) (411472) (‘1‘:3)
g82C B 1 (1532.2255) (153;47‘.1400) (1';?1 ) (411217.2) (‘2‘:41‘)
882012+ 12 12 (154;?261) (1299.30) (1';?1) (411217.2) (‘2‘:2)

« De rayos - Los otros tamafios son sélidos.
1 Pulgadas (mm)
11 Libras (kg)

Arillos Guia 815 — Acero y Acero Inoxidable

No. de Parte D.E. Espesor t PesPl‘)“I.jlll:;agsoﬁ
GR15-16 3.62 1/16 .23
GR15-16SS (91.9) (1.6) (.10)
GR17-18 411 1/16 .26
GR17-18SS (104.4) (1.6) (.120)
GR19-20 458 1/8 .37
GR19-20SS (116.3) (3.2) (.17)
GR21-22 5.09 1/8 44
GR21-225S (129.3) (3.2) (.20)
GR23-24 5.56 1/8 46
GR23-245S (141.2) (3.2) (.21)
GR25-26 6.04 1/8 A7
GR25-26SS (153.4) (3.2) (.21)
GR27-28 6.53 1/8 .53
GR27-28SS (165.9) (3.2) (.24)
GR29-30 7.02 1/8 .56
GR29-30SS (178.3) (3.2) (.25)
GR31-32 7.50 1/8 .67
GR31-32SS (190.5) (3.2) (.30)
GR41-42 9.89 1/8 .92
GR41-42SS (251.2) (3.2) (.42)

¥ Acero al Carbon

Acero Inoxidable
1 Pulgadas (mm)
11 Libras (kg)
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Mazas Semi-Terminadas

Mazas Semi-Terminadas para Soldar en Existencia

Dimensiones Peso Dimensiones Peso Dimensiones Peso
No. de Parte | Diametro leTi Diametro | Aprox. No. de Parte | Diametro Lar Diametro | Aprox. No. de Parte | Diametro 60 Diametro | Aprox.

Exterior g Interior | en libras Exterior 100 | jnterior | en libras Exterior v Interior | en libras

225-28-19 2.25 .875 594 9 550-48-40 55 1.5 1.25 9.3 750-70-48 75 2.188 15 26.3
225-28-23 2.25 875 719 9 550-48-48 55 1.5 1.5 9.3 750-72-48 7.5 2.25 15 27.0
225-32-00 2.25 1 — 11 550-58-40 55 1.813 1.25 11.6 750-74-48 75 2.313 15 28.0
250-30-00 2.5 938 = 1.3 550-58-48 55 1.813 15 11.6 750-84-48 7.5 2.625 15 315
250-40-00 2.5 1.25 — 1.7 550-64-48 5.5 2 1.5 12.5 750-94-48 7.5 2.938 1.5 35.0
300-25-19 3 719 594 1.2 575-24-32 5.75 75 1 5.4 775-36-48 7.75 1.125 15 23.0
300-30-23 3 .938 719 1.6 575-32-00 5.75 1 — 7.4 775-58-48 7.75 1.813 15 25.0
300-30-30 3 .938 938 1.6 575-42-00 5.75 1.313 — 9.7 775-66-48 7.75 2.063 15 26.0
300-32-00 3 1 — 2.0 575-42-48 5.75 1.313 1.5 9.7 775-74-48 7.75 2.313 15 31.0
300-38-00 3 1.187 = 2.4 575-44-36 5.75 1.375 1.125 10.9 775-94-48 7.75 2.938 15 36.0
300-40-30 3 1.25 .938 2.3 575-52-00 5.75 1.625 — 12.0 800-54-48 8 1.688 15 23.2
325-25-19 3.25 719 .594 1.8 575-52-48 5.75 1.625 1.5 12.0 800-62-48 8 1.938 15 26.6
325-30-23 3.25 .938 719 2.1 575-72-32 5.75 2.25 1 16.1 800-72-48 8 2.25 15 30.9
350-30-00 8i5 .938 — 2.6 600-41-48 6 1.281 15 9.6 800-78-48 8 2.438 1.5 335
350-34-00 3.5 1.063 — 2.9 600-46-48 6 1.438 15 10.8 800-112-48 8 3.5 15 481
350-38-00 8i5 1.187 — 32 600-52-48 6 1.625 15 12.2 850-50-48 8.5 1.563 1.5 243
356-28-23 3.563 .875 719 2.4 600-58-48 6 1.813 15 13.6 850-52-48 8.5 1.625 15 24.3
356-28-30 3.563 .875 .938 2.3 600-62-00 6 1.938 — 15.5 850-72-48 8.5 2.25 15 35.0
356-31-23 3.563 .969 719 2.6 600-62-40 6 1.938 1.25 15.5 850-84-48 8.5 2.625 15 40.8
375-30-00 3.75 .938 = 2.9 600-62-48 6 1.938 1.5 15.5 850-124-48 8.5 3.875 1.5 50.0
375-30-30 3.75 938 938 2.8 600-68-48 6 2125 15 16.0 900-58-48 9 1.813 15 32.0
375-45-30 3.75 1.406 938 41 600-80-48 6 2.5 1.5 18.8 900-60-48 9 1.875 15 329
400-26-00 4 .813 — 29 625-16-40 6.25 5 1.25 44 900-72-48 9 2.25 15 39.4
400-26-23 4 .813 719 2.8 625-16-48 6.25 5 15 44 900-112-48 9 &5 1.5 61.3
400-26-30 4 .813 .938 2.7 625-24-32 6.25 .75 1 6.4 950-52-188 9.5 1.625 5.875 20.2
400-31-30 4 989 938 3.3 625-24-40 6.25 .75 1.25 6.4 950-54-48 9.5 1.688 1.5 33.1
400-32-23 4 1 719 3.5 625-24-48 6.25 .75 15 6.4 950-60-188 95 1.875 5.875 23.3
400-36-00 4 1.125 = 3.5 625-28-48 6.25 .875 1.5 7.2 950-60-48 9.5 1.875 15 36.8
400-48-30 4 15 938 5.1 625-30-48 6.25 .938 15 8.1 950-66-48 95 2.063 15 40.4
425-26-00 4.25 .813 = 3.3 625-32-40 6.25 1 1.25 8.3 950-70-188 9.5 2.219 5.875 275
425-26-30 425 813 938 34 625-34-48 6.25 1.063 1.5 9.3 950-70-48 95 2.188 15 44.0
425-30-30 425 938 938 3.6 625-38-40 6.25 1.187 1.25 10.0 950-74-188 9.5 2.313 5.875 28.7
425-38-30 425 1.187 938 4.5 625-38-48 6.25 1.187 1.5 9.7 950-74-48 95 2.313 15 453
425-42-40 4.25 1.313 1.25 48 625-48-48 6.25 1.5 1.5 12.3 950-78-188 95 2.438 5.875 30.3
425-45-30 4.25 1.406 .938 5.4 625-52-48 6.25 1.625 1.5 13.3 950-78-48 9.5 2.438 1.5 49.0
425-50-40 425 1.563 1.25 5.7 625-68-48 6.25 2.125 1.5 17.4 950-80-48 9.5 2.5 15 49.0
450-34-00 4.5 1.063 — 4.8 625-80-32 6.25 2.5 1 21.1 950-82-188 95 2.563 5.875 31.8
450-36-40 45 1.125 1.25 47 650-44-00 6.5 1.375 — 12.9 950-82-48 9.5 2.563 15 50.2
450-44-40 45 1.375 1.25 57 650-44-48 6.5 1.375 1.5 12.9 950-86-188 95 2.689 5.875 334
450-44-48 45 1.375 1.5 5.7 650-52-48 6.5 1.625 1.5 14.5 950-86-48 9.5 2.689 15 54.0
450-48-48 4.5 1.5 1.5 6.0 650-72-48 6.5 2.25 15 20.0 950-88-48 9.5 2.75 15 53.9
475-12-40 4.75 375 1.25 1.8 650-96-48 6.5 3 1.5 26.7 950-96-48 9.5 3 15 58.7
475-22-30 4.75 .688 .938 3.3 675-36-40 6.75 1.125 1.25 11.0 100-80-48 10 25 15 54.4
475-22-40 4.75 .688 1.25 33 675-38-48 6.75 1.187 15 14 100-100-48 10 3.125 15 68.0
475-26-40 4.75 .813 1.25 4.0 675-44-48 6.75 1.375 1.5 13.3 100-116-48 10 3.625 15 78.8
475-30-30 4.75 .938 .938 45 675-61-48 6.75 1.906 1.5 19.4 100-124-48 10 3.875 15 84.3
475-36-00 4.75 1.125 — 5.7 675-72-48 6.75 2.25 15 21.7 105-56-200 10.5 1.75 6.25 27.8
475-36-30 4.75 1.125 .938 55 675-94-40 6.75 2.938 1.25 28.3 105-58-200 10.5 1.813 6.25 28.7
475-44-48 4.75 1.375 15 6.2 700-24-48 7 .75 15 8.2 105-100-200 10.5 3.125 6.25 49.6
475-48-38 4.75 15 1.187 7.0 700-26-48 7 .813 1.5 8.9 105-106-200 10.5 3.313 6.25 52.5
475-48-40 4.75 15 1.25 7.0 700-28-48 7 .875 15 8.9 110-128-48 11 4 1.5 105.7
475-50-00 4.75 1.563 — 7.8 700-30-48 7 938 15 9.2
475-50-40 4.75 1.563 1.25 7.8 700-32-48 7 1 15 9.8 < LARGO >
475-54-00 475  1.688 = 8.5 700-36-48 7 1125 15 12.3 TOTAL
500-42-40 5 1.313 1.25 6.8 700-38-48 7 1.187 1.5 13.0 A
500-50-00 5 1.563 = 8.7 700-44-48 7 1.375 1.5 14.3
500-50-40 5 1.563 1.25 8.7 700-52-48 7 1.625 1.5 16.9
500-58-40 5 1.813 1.25 9.5 700-58-48 7 1.813 1.5 18.9
500-58-48 5 1.813 15 9.4 700-61-48 7 1.906 15 19.8 i
525-24-32 5.25 75 1 44 700-62-48 7 1.938 1.5 211 Emﬁ}gg mAwTETRo
525-34-00 5.25 1.063 — 6.5 700-68-48 7 2.125 15 221 INTERIOR
525-36-40 5.25 1.125 1.25 6.5 700-112-48 7 3.5 15 36.4
525-42-00 5.25 1.313 — 8.1 725-36-40 7.25 1.125 1.25 12.8
525-48-40 5.25 15 1.25 8.7 725-94-40 7.25 2.938 1.25 333
525-48-48 5.25 15 15 8.7 750-24-48 7.5 75 1.5 9.0
525-62-32 525 1.938 1 115 750-44-48 75 1.375 1.5 16.5 I
525-72-32 5.25 2.25 1 13.3 750-50-48 7.5 1.563 1.5 18.8
550-34-00 5.5 1.063 — 7.2 750-58-48 75 1.813 1.5 21.8
550-44-40 55 1.375 1.25 8.6 750-66-48 7.5 2.063 1.5 24.8
550-44-48 5.5 1.375 1.5 8.6 750-68-48 7.5 2.125 1.5 25.5 A-13
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Capacidades a la Medida
Forja

La planta de Forja y Herramientas de Martin, ubicada en Fort Worth, Texas, ha sido un proveedor lider de productos americanos de forja de
calidad desde 1917. Las forjas de Martin siempre han sido consideradas por su calidad, innovacién, confiabilidad y ahorros en costos.

Los conocimientos adquiridos a lo largo de muchas décadas proporciona un insuperable beneficio para los usuarios industriales de forjas
especiales y a la medida. Esto incluye todas las fases del proceso de forja, desde el disefio del dado y la ingenieria, la forja, el estampado, el
tratamiento térmico y el pulido.

Los martillos que rondan en tamafios de 1000 a 5000 libras producen piezas terminadas que van desde unas pocas onzas a 50 libras. La
considerable capacidad instalada de forja, el uso de varias aleaciones, y la capacidad secundaria de maquinado permite que Martin entregue
cerca del 100% de los requerimientos con costos muy adecuados.

Capacidades de Manufactura

Martin utiliza forja por medio de dados de impresidn cerrada en donde dos dados que tienen la impresion de la forma
de la forja se juntan deformando el metal. Martin puede suministrar dos tipos de dados de impresidn cerrada: forjas con
martillo y forjas con prensa.

Forja con Martillo

La forja con martillo se lleva a cabo con una sucesion de
dados de impresidn usando golpes repetidos. Esta forja
se puede trabajar hasta llegar muy cerca de la forma
neta de la pieza con una pequefia tolerancia de forja, por
lo tanto puede haber una ventaja significativa utilizando
la forja con martillo para hacer piezas costosas o hechas
con aleaciones dificiles de maquinar. Este proceso por
lo general se usa para producir piezas mas grandes y
pesadas que las que se producen con el proceso de forja
con prensa.

Forja con Prensa

Por lo general, aqui la pieza solo
recibe un golpe en cada dado de
impresion. El incremento en la
deformacion y el control obtenido
por medio de la forja con prensa le
dan una mejor consistencia a las
propiedades de material.
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Capacidades a la Medida
Forja

Martillos

PRODUCTOS ESPECIALES

Hasta 20" de longitud

Acero al Carbon 25a451b

Aleaciones 25a451b . .
Acero Inoxidable  15a251  OPEraciones Secundarias

Otros procesos e inspeccion complementan la forja de componentes y partes de acero al

Prensas carbon, aleaciones y acero inoxidable.
Hasta 12 de didmetro 0 14 e Tratamiento térmico e Pulido
de longitud

e Maquinado en tornos CNC e Llimpieza

Materiales utilizados

Acero al Carbon 1.5a401b
Aleaciones 1.5a401b
Acero Inoxidable 1.5a201b

¢ Inspeccion con particulas magnéticas e Recubrimientos electoliticos
e [nspeccion con liquidos penetrantes e Troquelado

¢ Alta resistencia al impacto e
integridad estructural

* Consistencia extremadamente _ : : I.;I.H E
alta en el material y en las ( ;
dimensiones de las piezas \ - _ #

e Mayor resistencia en relacién |0 N

Beneficios

al peso, reduce tanto el peso
como el tamafio cuando los

problemas de peso son un Ve el video de Forja y Fundicion

Lo Escanea el cddigo QR o visita: https://vimeo.com/262863484
e Por medio de la forja se

pueden producir formas
complejas que de otra manera
requeririan varios procesos de

manufactura

e |as partes forjadas son Caso de estudio:
compatibles con la
mayoria de las operaciones La aplicacion: Un contrapeso en un equipo de manejo unitario.
secundarias como maquinado,
tratamiento térmico y Problema: Las partes estaban siendo producidas por el usuario a partir de
fabricacion placa cortada en pantdgrafo. El proceso era caro, pero los bajos

e En muchos casos se puede volimenes impedian considerar formas de fabricacion alternas.
crear una sola pieza forjada
para usarse donde se Solucién: En lugar de utilizar el torno CNC para producir partes de tecnologia
requieren miiltiples partes, lo relativamente baja, Martin disefié un dado sencillo para una parte
que reduce la mano de obra forjada, que trabaja bien para corridas que produzcan una mediana

cantidad de piezas. Al comparar los costos, el tiempo de produccidn
y el desperdicio, las partes forjadas resultaron mas baratas que las
partes maquinadas. Los ahorros reales se obtuvieron al ya no usar
el torno CNC, al cambiarlo por otro proceso mas rentable.

e Ladedicacion de Martin a
la calidad y al servicio es
insuperable
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Capacidades a la Medida
Metal Sinterizado

Metal Sinterizado

El metal sinterizado es una excelente eleccion para una gran variedad de productos, especialmente aquellos que tienen formas
irregulares y que serian dificiles de fabricar usando métodos convencionales.

Aunque esta generalmente asociado con corridas grandes de productos sencillos, el proceso de metal sinterizado también es

muy efectivo para fabricar pequefas cantidades de piezas complejas y partes multinivel en donde para fabricarlas se necesita un
maquinado muy intrincado. Algunos de los atributos que resultan de esta tecnologia son acabados superficiales lisos, auto lubricacion
y repetitividad de las tolerancias. Utilizando una gran variedad de aleaciones, Martin produce piezas sinterizadas a la medida para
muchas industrias y aplicaciones.

Ventajas

e Desempefio y resistencia superior
e Tolerancias uniformes
Alta densidad

e Acabado superficial
extremadamente suave

e Autolubricante
e 12% mas ligero que el acero

Las prensas de
acero siterizado de
Martin promedian
750 toneladas y
pueden prensar hasta
2000 toneladas.

Las prensas entregan
mas de 880 toneladas
de presion y forman
partes de bronce,
hierro, cobre,
manganeso, etc.

Manufactura

Caso de estudio:

A-16

La aplicacion:

Problema:

Solucion:

Una placa de sincronizacion para un implemento agricola.

La produccion de esta parte requeria de varios pasos y utilizar
varias fuentes externas. Todos esos factores tenian como
consecuencia tolerancias inconsistentes, dificultad para
coordinar los tiempos de entrega, partes echadas a perder e
interrupciones en la produccion.

Martin reviso las muestras y los dibujos, se reuni6 con el
departamento de ingenieria del OEM (fabricante de equipo
original) para entender mejor la aplicacion. El componente
sinterizado fabricado por Martin redujo el costo de cada parte
en un promedio de 54%, recortd los costos de adquisicion y
permitié fechas de entrega predeterminadas.

Ve el video de Metal
Sinterizado

Escanea el cddigo QR o visita:
https://vimeo.com/262984712



Capacidades a la Medida de Fundicion
y Plasticos Moldeados por Inyeccion

Fundicion

Operar su propia fundicion permite a Martin ofrecer a sus clientes calidad
garantizada, plazos de entrega rapidos y asistencia en ingenieria de
aplicaciones en piezas de hierro fundido y dactil.

PRODUCTOS ESPECIALES

Con capacidad para fundir piezas de hasta 96" de diametro y 10,000 Ib de
peso, su propio taller de moldes, y acceso a operaciones secundarias de

maquinado, la gran capacidad de produccion de Martin sirve a un amplio
espectro de usos industriales.

Caso de estudio:

La aplicacion: Transportador.

Problema: El redisefio de un equipo requeria un volante ‘ .

de inercia y una transmision sincronica que ¥ F '
pudiera instalarse en un area compacta. Los dos
componentes tenian problemas de espacio. F U N ON

Solucion:  Martin disefio una sola pieza de fundicion que AT E j} I'l-'
permiti6 el maquinado de una transmision duplex . . . ..
que cupiera en ese pequerio espacio. EI equipo es Ve el video de For|a y Fundicion
mds compacto, el tener solo una pieza es mas Escanea el codigo QR o visita: https://vimeo.com/262863484

barato que tener dos y el tiempo de instalacién
también se redujo.

Plasticos Moldeados por Inyeccion

Desde el comienzo de nuestra linea de componentes de plastico
moldeado por inyeccidn, Martin ha sido lider en el suministro de
productos no metalicos econdmicos.

Se utiliza una combinacion de polimeros para obtener las propiedades
deseadas de resistencia al desgaste, la corrosion y color. Los pldsticos
moldeados por inyeccion también tienen ventajas en aplicaciones
sanitarias y donde se requiera que no produzcan chispas.

Aunque la forma de la mayoria de estos componentes se obtiene
directamente del extrusor y del molde, si es necesario, Martin puede

hacer operaciones secundarias de maﬁuinado. .ﬁ“”mmmmmﬂmﬂmuﬂlmuums

Caso de estudio:

La aplicacion: Equipo de empaque.

Problema: Un producto pegajoso requeria ser limpiado con una solucion caustica lo que corroia un collarin roscado, ademas de
los altos costos asociados al mantenimiento debido a lo dificil que era cambiar el collarin en esas condiciones.

Solucién: Martin fabricd esa parte de nylon con carga de vidrio. La parte producida por Martin soport6 la
exposicion constante a la solucion cdustica y evitd que la cuerda del collarin se dafara lo que le di6 a la parte mayor
duracion. El precio de la pieza también se redujo en un 34% aproximadamente, l0s reclamos por garantia se redujeron
considerablemente y el logotipo del usuario estampado en la parte ayudé a obtener ventas por partes de repuesto.
A-17



PRODUCTOS ESPECIALES

Capacidades a la Medida
Plasticos Maquinados

Plasticos Maquinados

Asi sea una sencilla modificacion, barrenado o un producto que necesite
operaciones secundarias como insertos, cufieros u opresores, el personal entrenado
y dedicado de Martin esta listo para satisfacer sus solicitudes mas demandantes.

Nuestros tornos CNC pueden maquinar una gran variedad de materiales plasticos
y no metalicos con espesores desde 1/16" a mas de 8"y con diametros de 2" a 60"
y con una gran variedad de formas. Adicionalmente, las operaciones secundarias
pueden completar en nuestra planta proyectos que requieran componentes tanto
metalicos como no metalicos en la misma unidad.

Martin manufactura partes en una gran variedad de materiales como, Nylon,
UHMW, Acetal entre otros. Pueden ser de construccion sélida o en varias partes
que pudieran requerir operaciones secundarias. Ya sea una parte o 1000, cuente
con Martin, que le suministrara con tiempos de entrega excepcionales sus piezas de
plastico MTO de fabricacién especial.

Caso de estudio:

La aplicacion: Un rodamiento bipartido hecho de UHMW que se encuentra en el
extremo de un agitador que revuelve una solucion quimica en una
planta de procesamiento de carne. Los componentes siempre estan
sumergidos en el liquido corrosivo.

Problema: Este agitador es parte integral e importante del proceso en esa planta, por
lo que es necesario tener los componentes a la mano y disponibles para
mantenerla en operacion. Sin embargo este cliente estaba batallando para
obtener éste rodamiento bipartido de su proveedor original en un tiempo
de entrega apropiado.

Solucion: Martin se dio cuenta de que tenia la oportunidad de servir a éste usuario
final, por lo que fue capaz de suministrar un componente de calidad
con un tiempo de entrega rapido y a menor precio que el del proveedor
anterior. Estos rodamientos bipartidos se usan en muchas aplicaciones en
diferentes industrias.

B

Vea el video de Plasticos Maquinados
Escanea el cddigo QR o visite: https://vimeo.com/262863567
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Soldadura por friccion en partes de hasta 12-1/2"
de diametro

Piezas de hasta 120" x 60" x 5" a 22000 rpm maximo.



Capacidades a la Medida de Corte con
Laser y Corte con Chorro de Agua

Corte con Laser

Martin tiene dos maquinas de corte con laser en su division de manejo de materiales. Estas maquinas laser se auto cargan y
descargan, lo que significa que una vez que se completa la programacion, pueden operar sin necesidad de operario. Los laseres
pueden cortar placa de acero al carb6n o de inoxidable con espesor de hasta 3/4" en una mesa de trabajo de 3 x 4 metros.

Corte con Chorro de Agua - Cortador con agua a alta presion

Nuestro sistema de corte con chorro de agua penetra el acero inoxidable para fabricar sprockets para transportadores y otros
componentes con mas precision que en un pantografo.

Ventajas

¢ No hay limitaciones de material

e Mesade: 150" x 79"

e (apacidad en 5 ejes

e Presion del agua de 87,500 PSI, la mas alta en la industria

e (Corta facilmente con gran precision y exactitud placa de hasta 5"y
hasta 6" con algunos ajustes

CORTE con
A

Vea el video de Corte con Agua
Escanea el cddigo QR o visite: https://vimeo.com/262863385
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PRODUCTOS ESPECIALES



Notas
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